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GND B
+24V A

0V D Vstupy
V I 0.0 ruční kolečko A
G I 0.1 ruční kolečko B

XC1
3 I 0.2 Res

Simatic 18.4 1 I 0.3 hydr. vpředu/Start cyklu

RELÉOVÝ 7 I 0.4 urychlení
8 I 0.5 vnitřní broušení

11 I 0.6 levá úvrať stolu
Rev. 20.06.2018 12 I 0.7 pravá úvrať stolu

tisk 23.06.2018 2 I 1.0 ukončení aut. cyklu
10 I 1.4 rychloposun vzad  
9 I 1.5 rychloposun vpřed

13 +24V      L+ 
  0V M_1M

XC2 Vstupy
6 I 1.1 povolení obrábění
5 I 1.2 zadní poloha šroubu
4 I 1.3 přední poloha šroubu

Výstupy
7 Q 0.5 ruční      

13 Q 0.6 konec aut. cyklu
8 Q 0.7 X<WSP  

11 Q1.1 X>WSP  

M752 XC3
PUL- 4 Q 4.0 KM  Pulse  

zdroj DIR- 1 Q 4.1   KM Direction
+24V ++ 2
+24V ++ 3
+24V ++ 9
+24V ++ 11

0V 5
7 I 4.0 Enkodér KM A
8 I 4.1 Enkodér KM B


